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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft cinen Kosmetikstift, bei dem 
eine Mine von einem spitzbaren Schaft test umschlossen 
isL Urn die mit einer Freilegung der Minenspitze durch 
spanabhebende Bearbeiiung des Schaftes verbundenen 
Nachteile auszuschlieBen, schiagt die Erfindung vor.daQ 
die Minenmasse unter Ausbildung der frei liegenden 
Minenspitze in eincn nahtlosen Kunststoffkdrper 
eingegossen ist, wobei sich ein kalottenformig abgerun- 
detes Ende der Minenspitze ausbildet, deren Mantelfla- 
che in ein an die Minenspitze anschlieBendes kegel- 
stumpffdrmiges Schaftende flbergeht 



PatentansprQche: 

1. Kosmetikstift mit einer im GieBverfahren 
hergestellten Mine, mit einem durch einen Rohrkor- 
per gebildeten Schaft, der die Mine fest umschlieBt, 
wobei der Schaft und die Mine spitzbar sind, mit 
einer freiliegenden Minenspitze, die eine kegelfdrmi- 
ge Mantelflache aufweist, und mit einem kegel- 
stumpfformigen Schaftende, das sich an die kegelfdr- 
mige Mantelflache der freiliegenden Minenspitze 
bOndig anschlieBt, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB der Schaft ein nahtloser Kunststoffkdrper 
(1) ist, daB die Minenmasse unter Ausbildung der 
freiligenden Minenspitze (6') in den Rohrkdrper (1) 
eingegossen ist, wobei sich die kegelformige 
Mantelflache und ein kalottenformig abgerundetes 
Ende der Minenspitze ausbildet. 

2. Kosmetikstift nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB am Obergang vom Schaft (1) 
zur Minenspitze (6') an dieser eine kleine vorsprin- 
gende Schulter (9) ausgebiidet ist, gegen weiche die 
stumpfe ringformige Stirnflache des Schaftes anliegt. 
wobei die radiale Erstreckung der Schulter der 
Minenspitze der Breite der Stirnflache des Schaftes 
entspricht. 

3. Verfahren zur Herstellung eincs Kosmetikstifts 
nach einem der vorhergehenden Ansprfiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zunSchst ein der L3nge 
und dem AuBenquerschnitt des Schaftes entspre- 
chendes Rohr mit einer derartigen kegelstumpffor- 
migen AuBenflSche an seinem vorderen Ende 
hergestellt wird.daB beim spateren Einsetzcn dieses 
Endes in die fur die Ausbildung der Minenspitze 
verwendete GieBform ein der gewunschten Form 
der Minenspitze entsprechender CieBraum frei- 
bleibt, daB hiernach ggf. die AuBenmantelfiache des 
Rohres bearbeitet und anschlieBend das Rohcjpit 
seinem vorderen Ende in die GieBform ei.ngeletzt 
und die aufgeschmolzene Minenmasse vom rtick- 
wSrtigen Ende des Rohres in dieses eingegossen 
wird 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Innenwandung des Schaftes 
eine Beschichtung gegen das Eindringen von 
Minenmasse in den Schaft aufgebracht wird. 



Die Erfindung betrifft einen Kosmetikstift mit einer 
im GieBverfahren hergestellten Mine, mit einem durch 
cincn Rohrkorpcr gebildeten Schaft. der die Mine fest 



: umschlieBt. w bei der Schaft und die Mine spitzbar sind. 

\ mit einer freiliegenden Minenspitze. die eine kegelfdr- 
mige Mantelfl§che aufweist. und mit einem kegelstumpf* 
formigen Schaftende. das sich an .die kegelformig 
5 Mantelflache der freiliegenden Minenspitze bQndig 
anschlieBt. Weiterhin betrifft die Erfindung.ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines solchen Stiftes. 

. Bekannte Kosmetikstift* der eingangs erwShnten Art 
besitzen cinen Holzschaft. in den eine vorgefertigte 

to Mine eingefegt ist. FOr das Einlegen der Mine wird der 
Schaft aus zwei LSngshaiften zusammengesetzu die 
miteinander verleimt werden. Auf diese Weise kann die 
Mine vor dem Zusammensetzeri des Schaftes zwischen 
die LSngshaiften eingebracht werden. Die Herstellung 

ts der Ungshalften des Stiftschaftes und deren Verbin- 
dung miteinander unter EinschluB der vorgefertigten 
Mine ist von der Bleistiftherstellung her hinlanglich 
bekannt und braucht deshalb nicht weiter beschrieben 

. zu werden (vgl. z. B. DE-AS 1 9 53 985)l 

20 Die in dieser Weise hergestellten Stifte weisen eine 
Reihe von Nachteilcn auf, die im wesentlichen durch das 
Herstellungsverfahren bedingt sind. Da hierbei die Mine 
zunachst zur Canze vom Schaft umschlossen wird. muB 
In einem gesonderten Arbeitsgang durch eine spanabhe- 

25 bende Bearbeiiung des einen Endes des Stiftkorpers die 
Mine freigelegt werden, damit der Stift gebrauchsfertig 
an den Endvcrbraucher geliefert werden kann. Die 
spanabhebende Bcarbeitung hinterlaBt riefenartige 
Spuren bzw. Rauhigkeiten auf der Minenspitze. die 

30 jedoch gerade bei Kosmetikstiften, bei denen aus 
verstandlichen Griinden eine besonders glatte Oberfla- 
che der Minenspitze erwQnscht ist, storen. Ein weiterer 
Gebrauchsnachteil der bekannten Stifte ist darin zu 
sehen, daB zufolge der spanabhebenden Bearbeitung 

35 das Er.de der Minenspitze kantig wird. FQr den Auftrag" 
mit einem Kosmetikstift ware jedoch ein abgerundetes 
Minenende *>rwunscht. 

Im Zuge der spanabhebenden Bearbeitung des Stiftes 
zur Freilegung der Minenspitze wird der Schaft 

40 endseitig so ausgescharft, daB die satte Anlage der 
verdQnnten Schaftwandung an der Mine verlorengehen 
kann. Vielfach tritt ein Aufbiegen des ausgescharften 
Schaftendes auf, was fUr das Aussehen des Stiftes 
nachteilig ist Weiterhin ist zu beriicksichtigen, daB das 

45 fur das endseitige Anspitzen des Schaftes verwendete 
Messer die Mine dynamisch belastet. so daB an die 
Festigkeit der Mine gewisse Mindestanforderungen zu 
stellen sind was allerdings dem Bestreben, der Mine 
eine fur eine optimale Abgabe der Minensubstanz 

so erforderliche (weiche bzw. plastische) Konsistenz zu 
verleihen, entgegengerichtet isL 

Weiterhin ist bei der Herstellung der bekannten 
Kosmetikstifte zu berucksichtigen, daB beim Aufbringen 
einer Beschriftung oder eines Dekors auf die AuBenfla- 

55 che des Stiftmangels durch den bei den Auftrags verfah- 
ren zur Anwendung kommenden, verhaltnismaBig 
hohen Druck die Struktur und damit die Festigkeit der 
Miriebeeintrachtigt wird. Hiernach neigt die Mine beim 
Anspitzen zum Bruch. Dabei ist zu berucksichtigen, daB 

w bei Kosmetikstiften die Mine aus einer weichen, 
wachsartigen Masse besteht und ihre Festigkeit 
(Starrheit) beim Obergang der Schmelze in die festc 
Phase durch den Abkuhlvorgang erlangt Sie ist deshalb 
im bes nderen MaBe gegenuber einer Kaltverformung 

65 empfindlick Eine solchc Beeintrachligung der Mincn- 
struktur fuhrt auch zu einer Verminderung der 
Abgabefahigkcit der Mine. 
SchlieBlich failt bei der Herstellung der bekannten 
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K smetikstifte mit aus cinem spiizbaren Werkst ffbzw. 
Holz bestehenden Schaft cin hygienischer Nachteil ins 
. Gewicht. Die Mine ist namlich kaum oder nur 
schwcrlich ohnc Kontaminierung hcrstellbar und in den 
Schaft einbnngbar. 

Der Erfindung liegt hiernach die Aufgabe zugrunde, 
den eingangs erwahnten Kosmetikstift mit einer im 
GieBverfahren hergestellten und von einem rohrformi- 
gen, spitzbaren Schaft fesi umschlossenen Mine so 

. . weiterzuemwickeln. daB er hinstchtlich seiner Ge- 
brauchseigenschaften den praktischen Erfordernissen 
. .. besser und weitgehender Rechnung trSgt als der 
bekannteStifL 

Zu dieser Aufgabe haben ersichtlich solche Kosmetik- 
b^haiter keine- Beziehung. bei denen der aus der 
Kosmetikmasse gebildete Auftragsstift in einer diesen 
umschlieBenden HOlse vermittels einer Mechanik 
verschiebbar ist, wobeider Auftragsstift du/ch Eingie- 
Ben der Kosmetikmasse in die HOIse erzeugt sein kann 
: (Vgl. z.B. DE-OS 24 21971). Bei dieser Art von 
Kosmetikgeraten.die im Vergleich zu den Kosrhetikstif- 
ten, von denen die Erfindung ausgeht, sehr viel 
aufwendiger und somit auch wesentlich teurer sind. 

/jstelltsich das mit der Freilegung der Spitze der von 
einem sj>itzbaren Rohrkdrper umschlossenen Mine 
verbundeiie Problem nicht 

. Zur Losung der Erfihdungsaufgabe wird bei. dem 
eingangs erwahnten Kosmeiikstift. vorgeschlagen. daB 
der Schaft ein nahtloser Kunststoffkdrper ist, daB die 
■Minenmasse unter Ausbildung der freiiiegenden Minen- 
spitze in den Rohrkdrper eingegossen ist, wobei sich die 
;kegelfermige Mantelfliche und ein kalottenformig 
iabgerundelesEndeder Minenspitze ausbildet. 

Ein Anspitzen des Stiftschaftes zwecks Freilegung 
der. Minenspitze ist bei der Herstellung des erfindungs- 
gemaBen Stiftes nicht mehr erforderlich, so daB auch die 
hiermit verbundenen, vorstehend beschriebenen Man- 

• gel in Forifall kommen. Da bei dem erfindungsgemSBen 
.Stift die; freiliegehde Minenspitze im GieBverfahren 
ausgeformt wird, kann ihr bereits beirn GieBen der 
Miiien die geWunschte Form verliehen werden. Auf 
djese Weise laBt sich auch die bei der Fenigung des 
bekannten Stiftes als Folge der Anspitzung am Ende der 
Minenspitze auftretende Abflachung bzwl kantige 
Ausbildung vermeiden, Durch die kalottenfdrmige 

• Abrundung der Minenspitze wird eine glatte und 
yerhaknismaBig groBe Auftragsflache erhaiten. was 
msbesondere fur Lippensiifte erwunscht ist. 
\ Durch eine entsprechende Abstimmung des Formen- 
gieBraumes, in welchem sich beim GieBen der Mine die 
Minenspitze bildet, laBt sich der bundige Obergang 
zwischen der Umfangsflache der freiiiegenden Minen- 
spitze und der Mantelflache des kegelstumpffdrmigen 
Schaftendeserreichea 

Urn das bei den bekannten Stiften vielfach beobachte- 
te Aufbiegen des ausgeschraften, also sehr diinn 
auslaufenden Schaftendes zu vermeiden, ist es zweck- 
maBig, ani Obergang vom Schaft zur Minenspitze an 
dieser eine kleine vorspringende Schuiter auszubilden, 
gegen welche eine stumpfe. ringformige Stirnflache des 
Schaftes anliegt, wobei die radiale Erstreckung der 
Schu ter der Minenspitze der Breite der Stirnflache des 
Schaftes entspricht . 

per fur die Herstellung des erfindungsgemaflen 
Stiftes verwendete nahtlose Rohrkdrper kann beispicls- 
weise aus Polyvinylchlortd. Polypropylen und Acrylni- 
tril/Butadien/Polystyrol-Mischpolymerisaicn bcsiehen. 
Da die Spnzbarkcit des Schaftes eine vcrhalmismaflig 
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gr Be Wandungsstarke v raussetzt, wjrkt der den 
Schaft bildende R hrkdrpcr beim EingicBen der 
Min^nmasse so warmeisolierend, daB ein Schrumpfen 
der Mine und damit ein Abldsen der Minenmasse von 
der Schaftinnenwandung aufgrund zu starker pPtzli- 
cher Abkuhlung nicht stattHnden kann. Dadurch wird 
die Mine in dem Kunststoffschaft fest. d. h. unvcrschieb- 
barfestgelegt 

Von der Herstellung von Blei- und Farbstiften ist die 
Verwendung von spiizbaren Kunststoffschaften fur den 
Einschlufl der Mine zwar bekannt (vgL z. B. DE-AS 
17 61 20T). Hierbei wird jedoch die Mine im vorgefertig- 
ten Zustand in den rohrformigen Kunststoffschaft . 
eingesetzt, so daB fur die Freilegung der Minenspitze in 
einem gesonderten Arbcitsgang die Stiftspitze spanab- 
. hebend bearbeitet werden muB. woraus sich bei der 
. Obertragung auf die Herstellung von Kosmetikstiflen 
die eingangs genannten Nachteile ergabcn. 
Durch den erfindungsgerriaBen Aufbau des Stiftes 
20 wird die Voraussetzung dafQr geschaffen. daB das zu 
seiner Herstellung angewandtc und nachfolgend noch 
im einzelnen beschriebene Verfahren in solcher Weise 
durchgefuhrt werden kann,. daB der Keimbefal! der 
Mine wahrend der Herstellung des Stiftes auf cin 
Minimum reduziert werden kann und somit eine 
Kontaminierung weitgehend vermieden wird. 

Bei der Herstellung einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung kann in der Weise vorgegangen 
werden, daB zunachst ein der . Linge und dem 
AuBenquerschnitt des Schaftes entsprechendes Rohr 
mil einer derartigen kegelstumpfformigert AuBenflache 
an dem vorderen, d. h. der Minenspitze benachbanen 
Erde hergestellt wird, daB beim spateren Einseizen 
dieses Endes in die fur die Ausbildung der Minenspitze 
verwendete GieBform ein der gewunschten Form der 
Minenspitze entsprechender GieBraum freibleibt. daB 
hiernach ggf. die AuBenmantelfiacbe des Rohres 
bearbeitet (z. B. poliert, gepragt) und anschlieBend das 
Rohr mit seinem vorderen Ende in die GicBform 
eingesetzt und anschlieBend die aufgeschmolzene 
Minenmasse vom ruckwartigen Ende des Rohres 
eingegossen wird. 

Bei Anwendung der Erfindung ergibt sich der Vorteil, 
daB wahrend der einzelnen Fertigungs- und Bearbei- 
tungsgange fur. den Stiftschaft die Mine keine 
Beeintrachtigung erleiden kann. weil sie erst in den 
Schaft eingebracht bzw. in diesem erzeugt wird, 
nachdem der Schaft des Stiftes fertiggestelll wird. 
Damit wird der der bekannten Stiftherstellung anhaf- 
tende Nachteil ausgeraumt, daB die gegen Kaltverfor- 
mung verhaltnismaBig empfindliche Minenmasse durch 
auf den Stiftschaft wahrend dessen Bearbcitung 
einwirkender Krafte (Drucke) in Mitleidenschaft gezo- 
gen wird. Ein weiterer mit der Erfindung erreichbarer 
Vorteil ist darin zu schen. daB sie die Voraussetzungeri 
fQr eine bakterienfreie Fertigung von Kosmetikstiften 
schaffu 

Vor dem EingieBen der Minenmasse in den 
Hohlschaft kann es zweckmaBig sein, die Wandung der 
Bohrung mit einer fettbestandigen dQnnen holier- 
schicht, z.B. einer wachsabweisenden Lackierung. 
auszukleiden, damit Bestandteile der Minenmasse nicht 
in den Schaft emigrieren konnen. 

Die Erfindung kann fiir die Herstellung von 
Kosmetikstiften wie Lippenstifte, Lidschattenstifte. 
Augenbrauenstifte und Rougcauftragssiifte Anwendung 
finden. Es bieten sich auch dem Kosmctikbercich 
nahestehende Anwendungsmoglichkeiten an, so z. B. die 
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Herstellung von Parfumstiftcn. Desodorantstiften und 
Kuhlsuften. Die Erfindung hat jed ch auch ftr die 
Herstellung von auOcrhalb dcs Kosmetikbereichs 
liegenden Mincnstiftcn Bcdcutung. Als Beispiel hierfur 
seienKlebestiftegcnanni.als Slifte, bci denen die Mine 
eine Klcbst ffmassc bcim Auftrag abgibi. 

Die Erfindung wird nachstehend umcr Bezugnahme 
aurdie Zeichnung crlauiert 

FQr die Herstellung dcs crfindungsgemaBen Sttftes 
wird zunachst ein Kunststoff-Rohrkdrpcr 1 hergestellt, 
der so beschaffen ist. daB er sich mit einem Spitzgerat 
spanabhebend bearbcitcn iSBt. Die Fig.l zeigt die 
Ausbildung eines solchen Rohrkdrpers fur ein Ausfuh- 
rungsbeispie! der Erfindung im Langsschnitt. Am 
ruckwartigen Endc ist der Rohrkdrpcr abgesetzt. so daB 
sich an seiner AuBenseite eine Schulter 2 ergibt Der 
AuDenquerschnitt des vordcren Endabschnittes 3 des 
Rohrkdrpers' VerjQngt sich* entsprcchend" der in- der 
Fig. 2 in einem Langsschnitt wiedergegeberien GieB- 
form 4. und zwar in solcher Weise. daB zwischen derh 
Endabschnitt 3 des in die GieBform eingefflhrten 
Rohrkdrpers 1 und dem die Form nach unten 
verschlieBenden Auswerfer 5 ein GieBraum fur die 
Ausbildung einer freiliegenden, also von dem Rohrkdr- 
per nicht bedeckten Spitze 6' der insgesamt mit 6 
bezcichneten Mine verbleibu 

Nachdem der Rohrkorper 1 wie aus Fig. 2 ersichtlich 
in die GieBform 4 eingesetzt wurde, wird in das aus der 
Form herausragende ruckwartige Ende des Rohrkdr- 



pers die flussige, d. h. aufgeschmolzene Masse zur 
Bildung der Mine 6 eingegossen. Dabei ist es nicht 
unbedingt erforderlich, den gesamt n Innenraum des 
Rohrkdrpers 1 mit der Minenmasse auszufiillen. Der 
s Fullstand wird sich danach richten, uber welche Lange 
der Verbraucher erwartungsgemaB den Stift anspitzen 
wird. 

Nach der Abkuhlung und Verfestigung der Minen- 
masse haftct diese fest an der Innenwandung des 

to Rohrkdrpers 1, was auf die warmeisolierende Wirkung 
des Rohrkdrpers wahrend des Abkuhlungsprozesses 
zuruckzufiihren ist. Vermittels des Auswerfers 5 wird 
der fcrtigc Stift aus der Form 4 ausgestoBen. 
Hiernach wird dann auf das rOckwartige Ende des 

15 Rohrkdrpers 1 cine Zierkappe 7 und auf das vordere 
Ende die Schonerkappe 8 aufgesteckt (vgl. F i g. 3 und 4), 
wobci die an dem Rohrkdrper 1 ausgebildete Schulter 2 
einen Anschlag hlr die Zierkappe bildet. 
Durch eine entsprechende Ausbildung des GieBraums 

20 fur die Bildung der Minenspitze 6' laBt sich deren Form 
dem Charakter bzw. der Verwendung des Stifles 
entsprechendanpassen. ■ 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich Jsi am Obergang vom 
Schaft 1 zur Minenspitze 6' eine kleihe vorspringende 

25 Schulter 9 ausgebildet, gegen welche die stumpfe 
nngfdrmige Stirnflache des Schaftes anliegt, wobei die 
radiale Erstreckung der Schulter der Minenspitze der 
Breite der Stirnflache des Schaftes enlspricht. 
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